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Thank you for your trust and
choosing the Qoltec Coating thickness
gauge. We are confident that the
product will satisfy your expectations.

This manual will guide you through
the installation and use of the product
includes important safety instructions
for proper operation and installation.
After reading this manual, don't
hesitate to get in touch with our
Customer Service Department if you
have any questions.

This product is mainly used to measure
the thickness of non-conductive
coating on metal surface, as well as the
thickness of non-ferromagnetic coating
on ferromagnetic metal (such as iron,
nickel, cabalt, etc.), such as paint
thickness on automobile surface,
coating thickness of metal parts and so
on. This product also has built-in
magnetic induction and vortex double
principle probe, can automatically
identify the measured metal substrate,
only need to be placed on the measured
surface, can automatically calculate the
thickness of the coating.

1. Probe mode: automatic (AUTO), magnetic
induction (F), vortex (NFE)

2. Measurement reading

3. Statistical display (average, minimum,
maximum, number)

4. Automatic shutdown instruction.

5. Low power indicator

6. Substrate properties (Fe: iron; NFE: non-iron)
7. Unit switching (um micron, mm mm, Mill mils)
8. Up key (unit switch)

9. Right (zero calibration, switching average
/minimum / maximum / number)

10. Down key (backlight switch, automatic
shutdown switch)

11. Left key (probe mode switch, clear statistics)
12. Switch machine

13. Probe

14. Standard diaphragm

15. Substrate to be tested

Note: if the @@ symbol is displayed, the battery
is normal, and if the 2 symbol is displayed, it
means that the battery is almost exhausted and
must be exhausted.

INSTALLING THE BATTERIES

Please prepare the 2 AAA batteries to be
replaced. Disassemble the back of the
casing and take out the batteries. Be sure
to install new batteries in the direction
indicated in the battery compartment.

MEASUREMENT STEP

Step 1. Prepare the parts to be tested.
Step 2. Stay away from the metal object
at least 2 cm, press the switch key to
turn on.

Note: It is suggested that the instrument
should be zeroed with reference to "zero
calibration" before testing.

Step 3. The probe is placed vertically and
quickly on the surface to be measured
until the drop is heard, and the measured
value is displayed on the screen, and then
the probe is lifted at least 2 cm away
from the part to be measured, and the
next measurement can be carried out.

Note: If the automatic shutdown function
is turned on and there is no operation
within 3 minutes, the instrument will
automatically shut down.

THIS MACHINE HAS TWO CALIBRATION
METHODS:

1. Basic calibration: the base calibration
should be carried out when it is used for

the first time, or has not been used for
along time, or when replacing the tested
substrate material. There are 7 calibration
points in the basic calibration, and the
calibration unit is mm.

a. Prepare 6 pieces of standard film, the
thickness of which is in 0. 04 ~ 0.06,0.09
~0.11,0.22 ~0.28, 0. 45 ~ 0.55,1.90 ~
1.05,1.90 ~ 2.00.

b. First hold down the up key to hold,
then press the on key, LCD full screen
kettle display, and then hear a BI, LCD
display Display 00mm, the lower right
corner of the LCD displays the CAL
character, Release the up button
indicating that the calibration screen is
entered.

¢. Press the probe lightly on the uncoated
aluminum base, at which point the LCD
displays 0.00, and then BI-BI calibrates
twice.

d. Get rid of the probe and show the
number of 0.05mm on the LCD. The
second number calibration is carried out,
and the probe is gently pressed on the
aluminum base where the calibration
sheet is placed. After adjusting the value
displayed on the LCD and the thickness of
the calibration sheet by pressing the upper
and lower keys, remove the probe and
Bi-Bi-Sound, the second calibration point
has been calibrated.

ZERO CALIBRATION

In order to improve the test accuracy, it is
suggested that the instrument should be
calibrated to zero.

a. Preparation of uncoated substrate to be
tested.

b. Hold down the right hand until you hear
the drop, and the "zero calibration (ZERO)"
on the screen will begin to flicker.

c. The probe is placed vertically and quickly
on the surface of the uncoated substrate
to be tested. After hearing the dripping
sound, the screen will display

0", and the probe can be lifted at least
2cm away from the substrate, that is, to
return to zero once.

UNIT SWITCHING

Press up to switch micron um, millimeter
mm, and Mill mi Is units.

PROBE MODE SWITCHING

Press "left" to switch probe mode.

In automatic (AUTO) mode, the instrument
can automatically switch the probe and
measure it.

In the magnetic induction (F) mode, the
instrument will be measured by magnetic
induction mode. At this time, it is suitable
for the measurement of ferromagnetic
substrate. In Eddy current (N) mode, the
instrument will be measured by Eddy
current mode. At this time, it is suitable

for the measurement of
non-ferromagnetic metal substrate.

STATISTICAL DISPLAY

a. Right-click to switch statistical display
(average, minimum, maximum, number).
b. Hold down the left key for about

3 seconds to clear the statistics and start
the new statistics at the same time. This
instrument supports up to 50 data to
carry on the statistics, when reaches 50,
the latest data will replace the

oldest data, the statistical value will be
updated automatically.

BACKLIGHT
Press "Down key" to turn on and off the
backlight.

AUTOMATIC SHUTDOWN

Hold down the Down key for about

3 seconds to turn on or off the automatic
shutdown function. If the automatic
shutdown function is turned on and there
is no operation within 3 minutes, the
instrument will automatically shut down
and save batteries.

TROUBLESHOOTING

If a significant anomaly is found in the
instrument, the user can unplug the
battery for 2 seconds, reinstall the
battery, and then boot and try again.

Technical specification: EN
Probe F probe N probe
Magnetic Measuring Eddy current
induction principle effect
Measuring 0~2000um
range
Precision +(3%+1um)
Resolution 0um-~999um(Tum)
Zero Support
calibration
Statistics Average, minimum,

maximum, number
Unit um,mm,mils
Minimum 5mm

convex radian

Minimum 25mm
concave radian

Minimum Diameter 20mm

measured area

Min substrate  0.2mm 0.05mm

thickness

Max measuring 2 readings
speed per second

2 x 1.5V batteries

Power supply

Operating Temperature:
environment 0 ~50°C 20 ~ 90%rh
Preservation ~ Temperature:
environment  -10 ~60°C 20 ~ 90%h
Device 50x122mm
dimensions

Producent: www.b2b.ntec.eu =
NTEC 5p. 2 0.0. WEEE/BDO: 000137497

ul. Chorzowska 44B,  Made in China

44-100 Gliwice, Polska Designed in Europe
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MIERNIK GRUBOSCI POWLOK
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Dzigkujemy za zaufanie i wybor
miernika grubosci powtok Qoltec.
JesteSmy przekonani, ze produkt
spetni Pafistwa oczekiwania.

Niniejsza instrukcja przeprowadzi
Panstwa przez proces instalacji
i uzytkowania urzadzenia. Zawiera
wazne instrukcje bezpieczenstwa
dotyczace obstugi i prawidtowego
montazu. Jesli majg Paistwo
jakiekolwiek pytania po zapoznaniu
sie z instrukcja, prosimy o kontakt
z Dziatem Obstugi Klienta.

Ten produkt jest przeznaczony do
pomiaru grubosci nieprzewodzacej
powtoki na powierzchni metalu, a takze
grubosci nieferromagnetycznej powtoki
na ferromagnetycznym metalu (takim jak
zelazo, nikiel, kobalt itp.), np. grubos¢
farby na powierzchni samochodowej,
grubosc powtoki czesci metalowych itd.
Urzadzenie ma réwniez wbudowana
indukcje magnetyczng i wirowa
podwojng sonde zasady, moze
automatycznie zidentyfikowaé mierzone
podtoze metalowe, tylko trzeba umiescic
na mierzonej powierzchni, moze
automatycznie obliczy¢ grubos¢ powtoki.

Qoltec:

1. Tryb sondy: automatyczny (AUTO), indukcji
magnetycznej (F), wirowy (NFE)

2. Odczyt pomiaréw

3. Wyswietlanie statystyczne (Srednia, minimum,
maksimum, liczba)

4. Instrukcja automatycznego wytaczania

5. Wskaznik niskiego poziomu energii

6. Whasciwosci podfoza (Fe: zelazo; NFE: nie zelazo)
7. Przefaczanie jednostek (um mikron, mm mm, Mil mils)
8. Przycisk w gore (przetacznik urzadzenia)

9. Prawo (kalibracja zera, przetgczanie Sredniej /
minimum / maksimum / liczba)

10. Klawisz w dot (przetacznik podSwietlenia,
przetacznik automatycznego wytgczania)

11. Lewy przycisk (przetacznik trybu pracy
sondy, czyszczenie statystyk)

12. Wytacznik

13. Sonda

14. Membrana wzorcowa

15. Podtoze, ktére ma by badane

Uwaga: jesli wyswietlany jest symbol @,
bateria jest normalna, a jesli wyswietlany jest
symbol 3, 0znacza to, ze bateria jest prawie
wyczerpana i musi zostac wymieniona.

INSTALACJA BATERII

Prosze przygotowac 2 baterie AAA do
wymiany. Zdemontuj tylng cze5¢ obudowy
i wyjmij baterie. Pamietaj, aby zainstalowac
nowe baterie w kierunku wskazanym

w komorze baterii.

ETAPY POMIARU

Krok 1. Przygotuj czesci do badania.

Krok 2. Ustaw miernik w odlegtosci co
najmniej 2 cm od metalowego przedmiotu,
wiacz miernik.

Uwaga: Sugeruije sie, aby przed
testowaniem wyzerowac przyrzad

w odniesieniu do "kalibracji zerowej".
Krok 3. Sonde umieszcza sie pionowo

i szybko na mierzong powierzchnie, az do
ustyszenia uderzenia i wySwietlenia na
ekranie zmierzonej wartosci, a nastepnie
podnosi sig sonde o co najmniej 2 cm od
mierzonej czesci i mozna przeprowadzit
kolejny pomiar.

Uwaga: Jesli funkcja automatycznego
wytaczania jest wtaczona i w ciggu 3 minut
nie zostanie wykonana zadna operacja,
urzadzenie zostanie automatycznie
wytgczone.

URZADZENIE TO POSIADA DWIE METODY
KALIBRAC]I:

1. Kalibracja podstawowa: kalibracja bazy
powinna by¢ przeprowadzona, gdy jest

ona uzywana po raz pierwszy, lub nie byta
uzywana przez dtugi czas, lub gdy
wymieniamy badany materiat podtoza.
W kalibracji podstawowej znajduje sie

7 punktow kalibracyjnych, a jednostka
kalibracyjna jest mm.

a. Przygotuj 6 sztuk arkusza
kalibracyjnego, ktorego grubos¢ wynosi
w 0.04 ~0.06,0.09~0.11,0.22 ~ 0.28,
0.45 ~0.55,1.90 ~ 1.05,1.90 ~ 2.00,

b. Najpierw przytrzymaj przycisk w gore,
a nastepnie nacisnij przycisk on, LCD
wyswietli petny ekran czujnika, a
nastepnie ustyszysz Bl, wyswietlacz LCD
wyswietli 0Omm, w prawym dolnym rogu
LCD wyswietli sie znak CAL, Zwolnij
przycisk w gore potwierdzajac ekran
kalibracji.

¢. Lekko nacisnac sonde na niepowlekang
aluminiowa podstawe, w tym momencie
na wyswietlaczu LCD pojawi sie 0,00,

a nastepnie BI-Bl skalibruje sie
dwukrotnie.

d. Pozbadz sie sondy i pokaz na LCD liczbe
0,05mm. Przeprowadzamy kalibracje
drugiej liczby i delikatnie naciskamy sonde
na aluminiowa podstawe, na ktorej
znajduje sie arkusz kalibracyjny. Po
ustawieniu wartosci wySwietlanej na LCD
oraz grubosci arkusza kalibracyjnego
poprzez nacisniecie gornego i dolnego
klawisza, usuwamy sonde i Bi-Bi-Sound,
drugi punkt kalibracyjny zostat
skalibrowany.

KALIBRACJA ZEROWA

W celu zwigkszenia doktadnosci testu,
sugeruje sie, aby urzadzenie byto
skalibrowane do zera.

a. Przygotowanie niepowlekanego podtoza
do badania.

b. Przytrzymaj prawa reke, az ustyszysz
odgtos, a na ekranie zacznie migotac
"kalibracja zera (ZERO).

c. Sonda jest umieszczana pionowo i szybko
na powierzchni niepowlekanego podtoza,
ktére ma by¢ badane. Po ustyszeniu
dzwieku, na ekranie pojawi sie "0", a sonde
mozna podnies¢ na odlegtos¢ co najmniej

2 cm od podtoza, czyli powrdcic do zera raz.

PRZELACZANIE JEDNOSTEK
Nacisnij w gore, aby przetaczy¢ jednostki

mikron um, milimetr mm i Mill mils.

PRZELACZANIE TRYBU PRACY SONDY

Nacisnij "w lewo", aby przetaczyc tryb sondy.

W trybie autormatycznym (AUTO) przyrzad
moze automatycznie przetaczyc sonde i
dokona¢ pomiaru

W trybie indukcji magnetycznej (F),
instrument bedzie mierzony przez tryb
indukcji magnetycznej. W tym czasie nadaje
sie do pomiaru podtoza
ferromagnetycznego. W trybie pradow
wirowych (N), przyrzad bedzie mierzony
przez tryb pradéw wirowych. W tym
momencie jest odpowiedni do pomiaru
ferromagnetycznych podtozy metalowych.

WYSWIETLANIE STATYSTYK

a. Kliknij prawym przyciskiem myszy, aby
przetaczyc wyswietlanie danych
statystycznych (Srednia, minimum,
maksimum, liczba).

b. Przytrzymaj lewy klawisz przez okoto

3 sekundy, aby wyczyscic statystyki

i rownoczesnie rozpoczat nowe statystyki.
To urzadzenie obstuguje do 50 danych do
prowadzenia statystyki, po osiggnieciu 50,
najnowsze dane zastapia najstarsze dane,
wartos¢ statystyczna zostanie
zaktualizowana automatycznie.

PODSWIETLENIE
Nacidnij "przycisk w dot", aby wtaczyc lub
wytaczy€ podswietlenie.

AUTOMATYCZNE WYLACZANIE
Przytrzymaj przycisk Down przez okoto
3 sekundy, aby wtaczy¢ lub wytaczyc
funkcje automatycznego wytgczania. Jesli
funkcja automatycznego wytaczania jest
wigczona i w ciggu 3 minut nie zostanie
wykonana zadna operacja, urzadzenie
wytaczy sie automatycznie i zaoszczedzi
baterie.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

W przypadku wykrycia znaczacej
nieprawidtowosci w urzadzeniu,
uzytkownik moze odtgczyc baterie na
2 sekundy, zainstalowac ja ponownie,
a nastepnie uruchomic komputer

i sprobowac ponownie.

Specyfikacja techniczna PL

Sonda Sonda F Sonda N

Indukcja Zasada Efekt pradu

magnetyczna  pomiaru wirowego

Zakres 0~2000um

pomiarowy

Precyzja +(3%+1Tum)

Rozdzielczos¢  Oum~999um(1um)

Kalibracja Obstugiwana

zerowa

Statystyki Srednia, minimum,
maksimum, liczba

Jednostka um,mm,mils

Min. wypukty 5mm

wypukty

Min. promien 25mm

wklestosci

Min. powierzchnia ~ Srednica 20mm

pomiarowa

Min. grubos¢ 0.2mm 0.05mm

podtoza

Maks. predkoS¢ 2 odczyty

pomiaru na sekunde

Zasilanie 2 baterie 1.5V

Temperatura Temperatura:

pracy 0~50°C20 ~ 90%h

Przechowywanie

Temperatura:
-10 ~ 60°C 20 ~ 90%rh

Wymiary 50x122mm
urzadzenia

Producer: www.b2b.ntec.eu

NTEC sp. z0.0. \WEEE/BDO: 000137497

ul. Chorzowska 44B,
44-100 Gliwice, Poland
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